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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robo6t zwigzanych z wykonaniem warstwy wibroizolacji dla zadania ,Rozbudowa ul.Chodkiewicza na
odcinku od ul. Gdanskiej do ul. Wyszynskiego w Bydgoszczy”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Niniejsza Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
podtorzowych w zakresie budowy warstw mat wibroizolacyjnych.

1.4. Podstawowe okreslenia.
Mata wibroizolacyjna — materiat produkowany z mieszaniny recyklatu/granulatu gumowego potgczony
klejem w celu zminimalizowania hatasu i drgan wywotanych przez poruszajgce sie pojazdy szynowe.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi norami i
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogoéine wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ robot

z Dokumentacjg Projektowg, ST i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie
Z poleceniami Inzyniera Budowy.

Ogodlne wymagania dotyczgce roboét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-00.00.00
~SVymagania ogolne” punkt 2.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania rob6t powinny by¢é zgodne z dokumentacjg projektowg. Maty
wibroizolacyjne dostarczane sg w postaci zrolowanej lub arkuszy, ktére sg pakowane i zabezpieczane
folig. W jednym pakiecie znajdujg sie maty tylko jednej grubosci. Wykonawca jest zobowigzany do ich
sktadowania i przechowywania w sposob zapewniajgcy ich jakos¢ i przydatnosé do robét. Maty mogg byé
przechowywane w magazynie lub na miejscu budowy w suchych warunkach z dala od bezposredniego
nastonecznienia.

Maty wibroizolacyjne powinny charakteryzowaé sie nastepujgcymi wiasciwosciami w nizej podanych
wartosciach granicznych:

* grubosci mat 25 mm

* sztywno$¢ statyczna Cstar = 0,02 N/mm3

* sztywnos$¢ dynamiczna Cayn < 0,08N/mm?3

» wspotczynnik przesztywnienia dynamicznego Cayn/Cstat < 2,5

« odksztatcenie trwate przy sciskaiu < 20%

» wytrzymatos¢ na rozcigganie = 0,5 MPa

» wydtuzenie przy zerwaniu 250%

* rezystancja skrosna = 80 MQ

3. SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczgce stosowanego sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine”
punkt 3.

Maty nalezy rozkfada¢ recznie. Do ciecia nalezy stosowa ostre noze, nozyce lub inne podobne
narzedzia

4. TRANSPORT.

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” punkt 4.

Maty przeznaczone do wykonania warstwy wibroizolacyjnej mogg byé¢ transportowane dowolnymi
srodkami transportu pod warunkiem:

- fabrycznego opakowania wodoszczelnego folig,

- zabezpieczenia opakowan przed przemieszczeniem sie w czasie przewozu,

- ochrony przed zawilgoceniem, dziataniem promieni stonecznych, dziataniem ognia lub promieniowania
cieplnego powodujgcego nagrzewania powierzchni powyzej 165°C,

-niedopuszczenie do kontaktu mat z chemikaliami, ttuszczami oraz przedmiotami mogacymi przebié lub
rozcig¢ mate.
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Maty opakowane fabrycznie powinny by¢ sktadowane poziomo na wyréwnanym podtozu.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1 Ogodlne zasady wykonania robdét.
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” punkt 5

5.2. Podtoze

Podtoze pod warstwe maty wibroizolacyjnej powinno by¢ oczyszczone, szczeliny i ubytki wieksze od
20 mm powinny by¢ wypetnione lub naprawione odpowiednimi masami wyrownawczymi. W przypadku
duzych nieréwnosci powierzchnie nalezy sfrezowaé lub utozy¢é mase wyréownawczg. Warstwa z masy
wyréwnawczej nie moze mie¢ wiecej niz 8% (v/v) zawartos¢ wolnych przestrzeni. Powierzchnia podtoza
powinna by¢ sucha i czysta.

Na tak przygotowane podtoze nalezy utozy¢ folie budowlang ktérej grubo$¢ nie moze by¢ mniejsza niz
0,3 mm. Folia powinna by¢ atestowana.

5.3. Uktadanie

Przed przystgpieniem do  rozkladania warstwy nalezy sprawdzi¢, czy opis na opakowaniach
dostarczonych na budowe jest zgodny z oznaczeniem i nazwg maty wibroizolacyjnej, ktéra zostata
zaakceptowana przez laboratorium i jest przewidziana do zastosowania. W przypadku stwierdzenia
rozbieznosci prace nalezy wstrzymac do czasu wyjasnienia.

Warstwe z maty nalezy rozklada¢ na wyprofilowanej powierzchni podioza, pozbawionej ostrych
elementoéw, ktére mogg spowodowac uszkodzenia warstwy. Podczas uktadania mat nalezy zwréci¢
uwage na krawedzie sgsiadujgcych ze sobg arkuszy, ktére powinny przylega¢ do siebie. Roziozone
arkusze mat nalezy przykry¢ warstwg ochronng z foli budowlanej. Zaktad foli zabezpieczajgcej powinien
wynosi¢ min. 10 cm

Po powierzchni warstwy z maty wibroizolacyjnej nie moze odbywac sie ruch jakichkolwiek pojazdéw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” punkt 6

6.2 Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot nalezy sprawdzi¢ przygotowane podioze wg. Wymagan punkt 5.1.
niniejszej specyfikacji. Wykonawca powinien sprawdzi¢ swiadectwo dopuszczenia maty do stosowania w
budownictwie drogowym na podstawie posiadanego znaku budowlanego. Wyglad maty nalezy oceni¢
wizualnie, arkusze powinny by¢ bez uszkodzen, o rownomiernej strukturze uktadu.

Przed przystgpieniem do wykonania robo6t nalezy kontrolowaé réwnos¢ i uzupetnienie ubytkéw oraz
doktadnos$¢ oczyszczenia podtoza.

Kontrola ma na celu zapewnienie robd6t zgodnie z dokumentacjg techniczng, normami, przepisami
technicznymi i umowami oraz ma na celu nie dopuszczenie do dalszych prac, jezeli juz uprzednio
wykonane prace nie spetniajg stawianych wymogdw, jak rowniez zapewnienie stosowania wfasciwych
materiatéw, metod pomiarowych, technologii i warunkéw ochrony srodowiska.

Kontrola jakosci robét obejmuje:

* jakos¢ uzytych materiatow,

* SposOb przygotowania podtoza pod maty,

* jakos¢ utozenia mat,

* wizualng ocene jakosci wykonanych robot,

» sprawdzenie zgodnosci wymiarow i rzednych wysokosciowych podioza z wielkosciami projektowanymi.
Kontrola jakosci utozenia mat polega na wizualnej ocenie jakosci wykonywanych robét, ze szczegdinym
zwrdceniem uwagi ha sposob wykonania potgczen (wielkos¢ i kierunek zaktadéw folii zabezpieczajgce)).

6.3. Badania w czasie robot.

W czasie uktadania warstwy nalezy kontrolowac:
a) zgodnosé oznaczenia poszczegdblnych pasm z okreslonymi w dokumentacji projektowej,
b) réwnos¢ warstwy,
c) wielkos¢ zaktadu folii przylegtych warstw i sposobu ich tgczenia.
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7. OBMIAR ROBOT.
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” punkt 7.
Jednostkg obmiaru dla mat wibroizolacyjnych jest ,m2", (metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT.
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 8.

Odbioru robét dokonuje sie po sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z projektem. Roboty podlegajg
zasadom odbioru robét ulegajacych zakryciu. Wykonanie robdt sprawdza i potwierdza Inzynier wpisem
do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” punkt 9.

9.2. Cena jednostkowa obmiarowa

Cena wykonania 1m? warstwy z maty wibroizolacyjnej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- oczyszczenie podtoza,

- zakup i dostarczenie materiatéw,

- ulozenie maty,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
PN-S- 96025:2000 Drogi samochodowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania

10.2 Dokumenty inne
Katalog wzmocnien i remontéw nawierzchni podatnych i pétsztywnych IBDiM, 2001
Aprobaty techniczne IBDIiM
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